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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 35603-2017 《绿色产品评价 卫生陶瓷》。本文件与GB/T 35603-2017相比，主要变化如下：
——删除了产品分类；
——修改了范围，适用产品中删除了洗面器，增加了一体式智能坐便器（1）；
——修改了规范性引用文件（2）；

——删除了碳足迹的定义（见GB/T 35610-2017.3.3）;

——删除了进行绿色供应链管理的要求；（5.1.1.1）；

——产品包装要求由评价指标要求章节（表1）移到了基本要求中（4.1.1.1）；
——增加了包装材料的要求（5.1.1.1）；

——将产品EPD、碳足迹的要求由评价指标要求章节（表1）移到了基本要求中（4.1.1.1）；
——产品标准相关要求中增加了一体式智能坐便器对应的标准GB/T 34549和GB 38448。
——增加了单位产品碳排放量的要求（表1）
——修改了管理体系相关要求（5.1.1.3）；

——删除了碳足迹报告的要求（表1）；
——将品质属性中的用水量分为“冲洗用水量”和“清洗用水量”两部分（表1）；
——增加了一体式智能坐便器单位周期能耗、冲洗用水量、清洗用水量和使用寿命的要求和测试依据（表1）；
——修改了蹲便器、小便器冲洗用水量的要求（表1）
——修改了部分表述。

本文件由国家绿色产品评价标准化总体组提出。

本文件由全国建筑卫生陶瓷标准化技术委员会（SAC/TC 249）归口。

本文件负责起草单位：中国建材检验认证集团（陕西）有限公司，咸阳陶瓷研究设计院有限公司，中国标准化研究院，国家建筑卫生陶瓷质量监督检验中心……
本文件参加起草单位： 

本文件主要起草人： 

绿色产品评价 卫生陶瓷

1　 范围

本标准规定了卫生陶瓷绿色产品评价的术语和定义、评价要求和评价方法。

本标准适用于卫生陶瓷绿色产品评价，包括陶瓷坐便器、蹲便器、小便器和一体式智能坐便器。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2589 综合能耗计算通则

GB/T 6952 卫生陶瓷
GB 12348 工业企业厂界环境噪音排放标准
GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则
GB/T 19001 质量管理体系要求
GB 21252 建筑卫生陶瓷单位产品能源消耗限额

GB/T 23331 能源管理体系  要求

GB/T 23448 卫生洁具 软管

GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南
GB/T 24025 环境标志和声明 III型环境声明 原则和程序
GB 24789 用水单位水计量器具配备和管理通则

GB/T 24851 建筑材料行业能源计量器具配备和管理要求

GB 25464 陶瓷工业污染物排放标准
GB 25502 坐便器用水效率限定值及用水效率等级

GB/T 26730 卫生洁具 便器用重力式冲水装置及洁具机架

GB/T 26750 卫生洁具 便器用压力冲水装置

GB 28377 小便器用水效率限定值及用水效率等级

GB 30717 蹲便器用水效率限定值及用水效率等级

GB/T 31436 节水型卫生洁具
GB/T 32151.9 温室气体排放核算与报告要求 第9部分：陶瓷生产企业
GB/T 33635 绿色制造 制造企业绿色供应链管理导则
GB/T 33761-2017 绿色产品评价通则
GB/T 34549 卫生洁具 智能坐便器

GB/T 38448 智能坐便器能效水效限定值及等级

GB/T 45001 职业健康安全管理体系要求及使用指南

JC/T 694 卫生陶瓷包装

JC/T 764 坐便器坐圈和盖

JC/T 932 卫生洁具排水配件
建筑卫生陶瓷企业安全生产标准化评定标准（国发[2010]23号）

3　 术语和定义

 GB/T 6952、GB 21252、GB/T 33761-2017和GB 38448界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
单位产品综合能耗 the comprehensive energy consumption for unit product

在统计期内生产的每单位合格品所消耗的能源，折算成标准煤。

环境产品声明（EPD） environmental product declaration

提供基于预设参数的量化环境数据的环境声明，必要时包括附加环境信息。

4　 评价要求

4.1　 基本要求

4.1.1　 生产企业基本要求

4.1.1.1　 节能环保法律法规相关要求

生产企业应至少满足下列节能环保法律法规相关要求：

——生产企业的污染物排放应达到GB 25464和地方污染物排放标准的要求，污染物总量控制应达到国家和地方污染物排放总量控制指标；应严格执行节能环保相关国家标准并提供标准清单，近三年无重大质量、安全和环境事故；

——生产企业安全生产标准化水平应符合《建筑卫生陶瓷企业安全生产标准化评定标准》规定的三级以上要求（包含三级）；

——生产企业应按照GB 17167和GB/T 24851配备能源计量器具，按照GB 24789配备水计量器具；

——生产企业的噪声排放应符合GB 12348；

——企业应按照GB/T 33635的要求开展可持续采购；
——产品包装应符合GB/T 31268、GB/T 16716、JC/T 694的要求；
——包装材料应采用可回收利用材料，宜选用无毒无害、易分解或者可以生物降解的材料；
——企业应提供产品依据GB/T 24025测试的EPD和碳足迹报告。
4.1.1.2　 工艺技术相关要求

生产企业应至少满足下列工艺技术相关要求：

——生产企业烧成窑炉应采用天然气、焦炉煤气、液化石油气等清洁能源；
——生产企业应采用国家鼓励的先进技术和工艺，不得使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质。

4.1.1.3　 管理体系相关要求
生产企业应分别按照GB/T 19001、GB/T 24001、GB/T 23331和GB/T 45001建立、实施、保持并持续改进质量管理体系、环境管理体系、能源管理体系和职业健康安全管理体系。

4.1.1.4　 产品标准相关要求

产品的基本性能应满足现行国家或行业相关标准要求，如 GB/T 6952、GB/T 34549、GB/T 31436、GB 25502、GB 30717、GB 28377、GB 38448 等；产品配套的配件性能需满足GB 26730、GB/T 26750 、GB/T 23448、JC/T 764、 JC/T 932等要求。

4.2　 评价指标要求
指标体系由一级指标和二级指标组成。一级指标包括资源属性指标、能源属性指标、环境属性指标和品质属性指标。卫生陶瓷的评价指标应符合表1的要求。

表1  绿色卫生陶瓷评价指标要求

	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据

	资源属性
	单位产品取水量
	m3/t
	≤8.0
	按附录A.1的计算方法进行计算，并提供相关证明材料

	
	生产废料回收利用
	废瓷利用率
	%
	≥98
	按附录A.2的计算方法进行计算，并提供相关证明材料

	
	
	废坯（含釉坯）利用率
	
	≥98
	按附录A.3的计算方法进行计算，并提供相关证明材料

	
	
	废釉浆回收利用率
	
	≥98
	按附录A.4的计算方法进行计算，并提供相关证明材料

	
	
	废污泥回收利用率
	
	≥98
	按附录A.5的计算方法进行计算，并提供相关证明材料

	
	石膏模具使用率

(每吨陶瓷产品的石膏粉用量)
	t石膏粉/t产品
	≤0.2
	按附录A.6的计算方法进行计算并提交证明文件

	
	产品轻量化
	坐便器单件质量(不含配件)
	连体
	kg
	≤45
	依据GB/T 6952测试，并提供相关测试报告

	
	
	
	分体(不含水箱)
	
	≤25
	

	
	
	蹲便器单件质量(不含配件)
	
	≤20
	依据GB/T 6952测试，并提供相关测试报告

	
	
	壁挂式小便器单件质量(不含配件)
	
	≤15
	依据GB/T 6952测试，并提供相关测试报告


表1绿色卫生陶瓷评价指标要求（续1）

	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据

	能源属性
	单位产品综合能耗
	kgce/t
	≤500
	依据GB/T 2589、GB 21252计算产品综合能耗，并提供能耗证明

	
	智能坐便器
	单位周期能耗
	带座圈加热功能
	ｋＷ·ｈ
	0.040
	依据GB 38448-2019测试，
并提供相关测试报告

	
	
	
	不带坐圈加热功能
	
	0.020
	

	品质属性
	冲洗用水量
	坐便器
	双冲式
	全冲最大值
	L
	≤5.0
	依据GB/T 6952测试，并提供相关测试报告

	
	
	
	
	平均值
	
	≤4.0
	

	
	
	
	单冲式
	平均值
	
	≤4.0
	

	
	
	一体式含智能坐便器
	双冲式
	全冲最大值
	
	≤5.0
	依据GB 38448测试，并提供相关测试报告

	
	
	
	
	平均值
	
	≤4.0
	

	
	
	
	单冲式
	平均值
	
	≤4.0
	

	
	
	蹲便器
	单冲式
	平均值
	
	≤5.0
	依据GB 30717测试，并提供相关测试报告

	
	
	
	双冲式
	平均值
	
	≤4.8
	

	
	
	
	
	全冲最大值
	
	≤6.0
	

	
	
	小便器
	平均值
	
	≤1.5
	依据GB 28377测试，并提供相关测试报告

	
	清洗用水量
	一体式含智能坐便器
	平均值
	L
	≤0.30
	依据GB 38448测试，并提供相关测试报告

	
	使用寿命
	重力式冲水装置
	进水阀
	次
	≥100000
	依据GB/T 26730测试，并提供相关测试报告

	
	
	
	排水阀
	
	≥100000
	

	
	
	压力冲水装置
	
	≥200000
	依据GB/T 26750测试，并提供相关测试报告

	
	
	坐便器坐圈和盖
	摇摆试验
	次
	≥25000
	依据JC/T 764测试，并提供相关检测报告

	
	
	
	慢落试验
	
	≥30000
	

	
	
	
	强压试验
	
	≥10000
	


表1绿色卫生陶瓷评价指标要求（续2）

	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据

	品质属性
	使用寿命
	一体式智能坐便器
	摇摆试验
	次
	≥25000
	依据JC/T 764测试，并提供相关检测报告

	
	
	
	慢落试验
	
	≥30000
	

	
	
	
	强压试验
	
	≥10000
	

	
	
	
	整机寿命试验
	
	≥25000
	依据GB/T 34549测试，并提供相关检测报告


4.3　 指标计算方法
单位产品取水量、废瓷利用率、废坯(含釉坯)利用率、废釉浆回收利用率、废污泥回收利用率和石膏模具使用率等指标的计算方法见附录A。

5　 评价方法

本标准采用符合性评价的方法，即符合全部评价指标要求的产品称之为绿色产品。

附　录　A 
（规范性附录）
指标计算方法

A.1　 单位产品取水量

每生产一吨卫生陶瓷产品所消耗的新鲜水量。新水指从各种水源取得的水量，用于供给企业用水的源水水量。各种水源包括取自地表水、地下水、城镇供水工程以及从市场购得的蒸汽等水的产品，按公式（A.1）计算：
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式中：
V ——每生产一吨卫生陶瓷产品的取水量，单位为立方米每吨（m³/t）；
Vi ——在一定计量时间（一般为1年）内卫生陶瓷产品生产取水量，单位为立方米（m³）；

Mc——在一定计量时间（一般为1年）内卫生陶瓷产品产量，单位为吨（t）。

A.2　 废瓷利用率

企业在生产过程中回收使用的废瓷总量与产生的废瓷总量之比，按式（A.2）计算：
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式中：

Kc——废瓷的利用率；

Fc——评价期（一般为1年）内废瓷的回收利用量，单位为吨（t）；

Fg——评价期（一般为1年）内产生的废瓷总量，单位为吨（t）。

A.3　 废坯利用率

企业在生产过程中回收使用的废坯总量与产生的废坯总量之比，按式（A.3）计算：
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式中：

Kp——废坯的利用率；

Fp——评价期（一般为1年）内废坯的回收利用量，单位为吨（t）；

Mp——评价期（一般为1年）内产生的废坯总量，单位为吨（t）。

A.4　 废釉浆回收利用率

企业在生产过程中回收使用的废釉浆总量与产生的废釉浆总量之比，按式（A.4）计算：
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式中：

Kj——废釉浆的回收利用率（%）；

Fj——评价期（一般为1年）内废釉浆的回收利用量，单位为吨（t）；

Mj——评价期（一般为1年）内产生的废釉浆总量，单位为吨（t）。

A.5　 废污泥回收利用率

企业在生产过程中回收使用的废污泥总量与产生的废污泥总量之比，按式（A.5）计算：
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式中：

Kw——废污泥的回收利用率；

Fw——评价期（一般为1年）内废污泥的回收利用量，单位为吨（t）；

Mw——评价期（一般为1年）内产生的废污泥总量，单位为吨（t）。

A.6　 石膏模具使用率

每生产一吨卫生陶瓷产品的石膏粉用量，按公式（A.6）计算；   
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式中：
Ks——石膏模具使用率；

Fs——在一定计量时间（一般为1年）内石膏粉用量，单位为吨（t）；

Ms——在一定计量时间（一般为1年）内卫生陶瓷产品产量，单位为吨（t）。
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