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（一）工作简况
1、任务来源

《微晶玻璃陶瓷复合砖》（JC/T994-2006）行业标准实施至今已过去了十多年，随着科技进步，现行的行业标准已经不能满足产品的实际需求，起不到指导生产的目的,基于这些原因，工业和信息化部办公厅《关于印发2014年第一批行业标准制修订计划的通知》（工信厅科[2014]51号）下达了《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准修订计划（计划编号：2014-0143T-JC），对微晶玻璃陶瓷复合砖行业标准进行修订。该项目由全国建筑卫生陶瓷标准化技术委员会（SAC/TC249）归口，主要起草单位为咸阳陶瓷研究设计院、广东博德精工建材有限公司。

2、主要工作过程

项目下达后，标准起草单位成立了《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准修订工作组，确定了标准的修订原则、修订方案、修订工作计划及工作组成员。工作组通过信函、查阅资料、实地调研等形式，对我国微晶玻璃陶瓷复合砖主要产区佛山的微晶玻璃陶瓷复合砖生产企业的情况进行了调研，收集了大量的材料、数据，全面了解了行业发展的基本情况。对微晶玻璃陶瓷复合砖的品种、规格、产量、销售情况，用户对产品使用情况的反映及质量投诉，产品执行行业标准或企业标准的情况，对修订JC/T 994-2006《微晶玻璃陶瓷复合砖》的意见等进行了全面的调研，掌握了微晶玻璃陶瓷复合砖的行业发展状况。并收集了微晶玻璃陶瓷复合砖样品。通过调研掌握了JC/T 994-2006《微晶玻璃陶瓷复合砖》的实施情况，为标准的修订奠定了基础。根据调研的结果，工作组开始了标准的起草工作。

2014年10月份，项目组在广西组织召开了《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准启动会，确定了标准的修订原则、修订方案、修订工作计划及工作组成员
起草组经过多次讨论、修改，形成了工作组讨论稿。同时，对收集的数据进行分析，并对收集到的样品进行验证试验，对产品的外观质量、尺寸偏差、最大允许变形、背纹深度、吸水率、破坏强度、断裂模数、耐磨性、抗热震性、有釉砖抗裂性、耐化学腐蚀、耐污染性、小色差、线性热膨胀、湿膨胀、光泽度、抗冻性、恢复系数和抗冲击性进行了验证试验，取得了相关的数据。并完成了验证试验报告。

2017年5月，项目组在咸阳组织召开了《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准研讨会，对标准草案进行了深入讨论。参加会议的代表60多人。

2017年5月～8月，标准起草组根据调研和试验验证情况，经过对标准讨论稿的反复讨论，工作组对《微晶玻璃陶瓷复合砖》讨论稿进行了修改完善，形成了《微晶玻璃陶瓷复合砖》标准征求意见稿，并完成了标准编制说明等文件的编制工作。

2017年9月至10月，工作将征求意见稿提交标委会发往各有关单位广泛征求意见。项目组共发出书面通知99份，载止10月10日，收回征求意见反馈表7份。项目组认真研究了这些意见，并逐一进行了处理。详见征求意见汇总及处理。

在认真研究反馈的意见后，工作组组织召开了专题讨论会，对反馈的意见进行了汇总分析，完成了标准征求意见汇总表。同时，工作组对标准征求稿进行了修改，起草完成了《微晶玻璃陶瓷复合砖》送审稿，提交标委会进行审议。

根据标准审议会的意见，标准工作组对送审稿进行了修改，形成最终报批稿，上报上级部门。

3、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
该项目的负责起草单位咸阳陶瓷研究设计院、广东博德精工建材有限公司，负责项目的组织实施，负责文件的起草工作，包括标准文件、编制说明、验证报告、调研报告、意见汇总等，确定验证试验的工作路线、工作内容、方法及验证试验的具体实施单位。

广东博德精工建材有限公司对企业的产品进行了全面的试验测试，提供了大量产品测试数据，为项目组提供了验证试验样品。

（二）标准编制原则和主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据，解决的主要问题。修订标准时应列出与原标准的主要差异和水平对比
一、标准制定原则

本标准按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则  第1部分 ：标准的结构和编写》的规定进行编写。本标准的制定遵循统一性、协调性、适用性、一致性、规范性的原则。
1、与国家相关政策法规保持一致。

2、贯彻执行我国标准化工作精神，根据我国的实际情况，保持标准的先进性和合理性。
3、本着促进技术进步、促进经济发展、引领行业发展的原则，确定技术要求，保持标准的科学性和指导性。
4、与相关标准协调一致，以保证产品的设计、生产、流通、使用和管理之间的协调性。

二、标准主要内容说明

1、标准名称

本项目立项的名称为《微晶玻璃陶瓷复合砖》，项目编号为2014-0143T-JC。该名称能准确的反映产品的实际状况，能有效覆盖相关产品。

2、术语和定义

共涉及了5个术语和定义

1）微晶玻璃陶瓷复合砖 Glass-ceramics ＆ Ceramics Combined Tile

定义：将微晶玻璃熔块施布于陶瓷砖坯表面，经高温晶化烧结，微晶玻璃熔块在高温下出现析晶并形成纹理和图案（而不是靠喷墨或印刷工艺产生纹理和图案），这种可经X光检测出主微晶相的微晶玻璃面层和陶瓷基体复合而成的建筑装饰用饰面材料称为微晶玻璃陶瓷复合砖。

2006版标准的定义：将微晶玻璃熔块粒施于陶瓷坯体表面，经高温晶化烧结，使微晶玻璃面层和陶瓷基体复合而成的建筑装饰用饰面材料。

在GB/T 9195-2011《建筑卫生陶瓷分类及术语》中3.3，对微晶玻璃陶瓷复合砖的定义是“将微晶玻璃熔块粒施于陶瓷坯体表面，经高温烧结和晶化处理，使微晶玻璃面层和陶瓷基体复合而成的建筑装饰面材料”，此定义存在三处缺陷：一是微晶玻璃熔块在陶瓷坯体表面的分布面积，二是微晶玻璃熔块形成的纹理和图案与靠喷墨或印刷工艺产生纹理和图案的区别，三是微晶玻璃面层的检验标准。

本标准中，对微晶玻璃陶瓷复合砖的定义做了修改，改“施于陶瓷坯体表面”为“施布于陶瓷砖坯表面”，增加了“微晶玻璃熔块在高温下出现析晶并形成纹理和图案（而不是靠喷墨或印刷工艺产生纹理和图案），这种可经X光检测出主微晶相的微晶玻璃面层”的定语，主要原因在于2006版标准中术语的定义不够明确。

2）棕眼  pinholes

定义：饰面上尺寸不大于1.0mm的气孔。

2006版标准的定义：饰面上尺寸不大于1.5mm的小孔。

在GB/T 9195-2011《建筑卫生陶瓷分类及术语》中5.14，对棕眼的定义是“穿透釉面的小孔眼”。

本标准中，对棕眼的定义做了修改，改“1.5mm的小孔”为“1.0mm的气孔”，主要原因为：一明确棕眼形成的原因，二提高微晶玻璃陶瓷复合砖质量标准。

3）熔洞  pit

定义：饰面上尺寸大于1.5mm的气孔。

2006版标准的定义：饰面上尺寸大于1.5mm的小孔。

在GB/T 9195-2011《建筑卫生陶瓷分类及术语》中5.28，对熔洞fusion hole的定义是“易熔物熔融使产品正面形成的孔洞”。

本标准中，对熔洞的定义做了修改，改“小孔”为“气孔”，主要原因为明确溶洞形成的原因。

4） 杂质  impurity

定义：与表面微晶玻璃颜色、图案基调不一致的异物。

2006版标准的术语：色斑 discoloration

2006版标准的定义：产品表面呈现的异色斑点。

在GB/T 9195-2011《建筑卫生陶瓷分类及术语》中5.28，对色斑的定义是“产品表面呈现不应有的异色斑点”。

本标准中,增加了杂质的定义，删除了色斑的定义，微晶玻璃熔块在高温下出现析晶现象可形成不同的纹理和图案，所以本次标准修订对色斑不做要求。

由于以上原因，本次标准修订，对微晶玻璃陶瓷复合砖，棕眼，熔洞的定义做了修改，增加杂质的定义，删除色斑的定义。
2）其它术语和定义

其它术语和定义与2006版标准相同。在GB/T9195中，也规定了其它几个术语，为了便于使用，标准中也列出了标准面的术语和定义。

3、分类

微晶玻璃陶瓷复合砖按表面加工程度分为镜面砖和亚光砖。

4、主要技术内容

技术内容包括了：外观质量（表面缺陷最大允许范围、色差、夹层）、尺寸允许偏差、吸水率、破坏强度和断裂模数、地砖耐磨性、抗热震性、抗冻性、抗冲击性、镜面砖光泽度、地砖摩擦系数、化学性能（耐化学腐蚀性、耐低浓度酸和碱、耐家庭化学试剂和游泳池盐类、耐污染性、铅和镉的溶出量）、放射性核素限量、背纹。技术要求与JC/T 994-2006《微晶玻璃陶瓷复合砖》的主要变化：

1）修改了产品表面缺陷的最大允许范围（见5.1.1）：

a）缺棱和缺角部分，由原来的“不允许，但”修改为“表面不允许，但侧底部”；

b）棕眼部分，由原来的“直径（0.5～1.5）mm≤8个/m2”修改为“直径（0.5～1.0）mm≤5个/m2”；

c）改“色斑”为“杂质”，改“直径(1.5～3.0) mm≤4个/m2”为“直径(1.5～3.0) mm≤1个/m2”，改“直径(0.5～1.5) mm≤8个/m2，且不多于2个/标准面”为“直径(0.5～1.5) mm≤3个/m2，且不多于1个/标准面”。

2）修改了可见色差值（见5.1.2）：改“ΔEmax为0.75”为“ΔE为＜0.75”。

3）修改了产品尺寸允许偏差范围（见5.2）：

a）长度和宽度部分，允许尺寸偏差改“±1.0mm”为“±0.6；最大值±1.0mm；”；

b）边直度（正面）部分，最大偏差改“≦2.0mm”为“≦1.5mm”；

c）直角度部分，改“适用于最大边长L≦600mm的产品”为“适用于最大边长L≧600mm的产品”，最大偏差改“≦2.0mm”为“≦1.5mm”；

d）对角线长度差L＞1000mm时，改“≤3.0”为“≤2.5”。

4）增加了断裂模数的说明（见5.4.2）：符合破坏强度平均值小于3000N的情况下。

5）修改了放射性核素限量标准年份（见5.12）：由原来的“应符合GB6566-2001中的A类产品要求”修改为“应符合GB6566-2010中的A类产品要求”。

6）增加了背纹（见5.13）：对背纹有要求时，背纹深度h≧0.7mm，背纹形状由制造商确定。

7）删除了抗裂性（见JC/T 994-2006 5.7）。

8）删除了化学性能中耐高浓度酸和碱（见JC/T 994-2006 5.12.1.2）。

上述变化的主要依据和原则是，随着生产设备、工艺技术等的进步，目前产品的制造水平也有了很大的进步，产品的部分质量指标远远超过现用的行业标准。

5、试验方法

1）耐磨性（见6.5）：删除耐磨损体积检测规定。

2）微晶玻璃层厚度（见6.7）：用游标卡尺进行测定。

3）背纹深度（见6.14）：用游标卡尺测定产品的最厚与最薄的差值

4）其它方法：按照标准规定的方法进行检验。

（三）主要试验（或验证）情况分析
见验证试验报告。

（四）标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明；
该项目严格按照标准制定的程序进行，广泛征求了意见。在技术内容上不涉及专利，标准的实施过程中也不会涉及专利。

（五）产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况；
微晶玻璃陶瓷复合砖实现了从传统的建筑装饰材料向高档艺术装饰材料的升级，被业界誉为实现了“世界陶瓷科技的革命”，也使中国建筑陶瓷实现了从“中国制造”到“中国创造”的历史性跨越。总体来说，微晶玻璃陶瓷复合砖的生产企业大都集中在佛山产区，主要应用于建筑幕墙及室内高档装饰。微晶玻璃陶瓷复合砖售价比较高，销售对象都是中高端的客户，消费者对微晶玻璃陶瓷复合砖的质量要求也越来越高。随着科学技术的进步，微晶玻璃陶瓷复合砖的生产工艺也在不断提高，产品的部分质量指标远远超过现用的行业标准。本次是对JC/T 994-2006《微晶玻璃陶瓷复合砖》的再次修订。
目前，我国的微晶玻璃陶瓷复合砖的生产技术工艺水平得到了很大的提升，对产品的质量控制也能随着市场要求的提高而提高。现行的JC/T 994-2006《微晶玻璃陶瓷复合砖》已经不能满足产品的实际需求，起不到指导生产的目的。随着国标《陶瓷砖》新标准的实施，《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准的内容也需要进行补充。本次对《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准进行修订，也能提高企业的进入门槛，保护好消费者的利益，保护好微晶玻璃陶瓷复合砖这一高端建材的形象，促进我国微晶玻璃陶瓷复合砖的可持续发展。

（六）采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况；
国际上，尚没有专门的微晶玻璃陶瓷复合砖标准。

（七）与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性；
《微晶玻璃陶瓷复合砖》行业标准的制定，是落实《建材工业“十二五”发展规划》和《建筑卫生陶瓷工业“十二五”发展规划》中关于加快结构调整、加快技术进步的重要步骤，完全符合“十二五”发展规划的指导思想和基本原则，符合结构调整、加快产业结构优化升级，加强节能减排和资源综合利用的原则。
微晶玻璃陶瓷复合砖标准符合我国的产业政策，目前没有微晶玻璃陶瓷复合砖强制性标准。

（八）重大分歧意见的处理经过和依据；
无重大意见分歧。

（九）标准性质的建议说明；
建议此标准为推荐性行业标准。

（十）贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过度办法、实施日期等）；
建议尽快发布实施。标准发布后，由标委会及时组织标准宣贯，使广大企业和消费者尽快掌握新标准。

（十一）废止现行相关标准的建议；
无废止相关的现行标准。

（十二）其它应予说明的事项。
无其他说明事项。

《微晶玻璃陶瓷复合砖》标准工作组

2017年8月
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