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前    言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准代替JC/T 994-2006《微晶玻璃陶瓷复合砖》。与JC/T 994-2006相比，主要技术变化如下：

——增加了背纹（见5.13）。

——删除了抗裂性（见JC/T 994-2006 5.7）。

——删除了化学性能中耐高浓度酸和碱（见JC/T 994-2006 5.12.1.2）。

——修改了放射性核素限量标准年份（见5.12）。

——修改了棕眼的大小（3.3）。

——修改了色斑（3.5）。

——修改了表面缺陷最大允许范围内容（见5.1.1）。

——修改了产品允许尺寸偏差（见5.2）。

——修改了断裂模数的说明（见5.4.2）。

——修改了地砖耐磨性（见5.5）。

——删除了无釉砖耐磨性的测定（见6.5）。

本标准由中国建筑材料联合会提出。
本标准由全国建筑卫生陶瓷标准化技术委员会（SAC/TC249）归口。
本标准负责修改单位：咸阳陶瓷研究设计院、广东博德精工建材有限公司。

本标准主要起草人：戴长禄、覃空、杨勇、邱池芬。
本标准代替了JC/T 994-2006的历次版本发布情况为：

——JC/T 994-2006。

微晶玻璃陶瓷复合砖
1 范围

本标准规定了微晶玻璃陶瓷复合砖的术语和定义、分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、包装、运输和贮存。

本标准适用于建筑物内、外墙及地面装饰用微晶玻璃陶瓷复合砖。
2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T  3810.1   陶瓷砖试验方法  第1部分：抽样和接收条件

GB/T　3810.2   陶瓷砖试验方法　第2部分：尺寸和表面质量的检验

GB/T　3810.3　 陶瓷砖试验方法　第3部分：吸水率、显气孔率、表观相对密度和容重的测定

GB/T　3810.4   陶瓷砖试验方法　第4部分：断裂模数和破坏强度的测定

GB/T　3810.5   陶瓷砖试验方法　第5部分：用测恢复系数确定砖的抗冲击性

GB/T　3810.6   陶瓷砖试验方法　第6部分：背纹

GB/T　3810.7　 陶瓷砖试验方法　第7部分：有釉砖表面耐磨性的测定

GB/T  3810.11  陶瓷砖试验方法  第11部分：有釉砖抗釉裂性的测定

GB/T  3810.12  陶瓷砖试验方法　第12部分：抗冻性的测定

GB/T  3810.13  陶瓷砖试验方法　第13部分：耐化学腐蚀性的测定

GB/T  3810.14  陶瓷砖试验方法　第14部分：耐污染性的测定

GB/T  3810.15  陶瓷砖试验方法　第15部分：有釉砖铅和镉溶出量的测定

GB/T  3810.16  陶瓷砖试验方法　第16部分：小色差的测定

GB/T 4100-2015 陶瓷砖

GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量

GB/T 9195-1999 陶瓷砖和卫生陶瓷分类及术语

GB/T 13891 建筑饰面材料镜向光泽度测定方法

3 术语和定义

   GB/T 9195-1999 中确立的以及下列术语和定义适用于本标准，若本标准中所列术语和定义与GB/T 9195-1999中不同，以本标准为准。

3.1 

微晶玻璃陶瓷复合砖 Glass-ceramics ＆ Ceramics Combined Tile

将微晶玻璃熔块施布于陶瓷砖坯表面，经高温晶化烧结，微晶玻璃熔块在高温下出现析晶并形成纹理和图案（而不是靠喷墨或印刷工艺产生纹理和图案），这种可经X光检测出主微晶相的微晶玻璃面层和陶瓷基体复合而成的建筑装饰用饰面材料称为微晶玻璃陶瓷复合砖。
3.2 
   标准面  pottery square

   边长为50mm正方形面。

3.3 

棕眼  pinholes

    饰面上尺寸不大于1.0mm的气孔。

3.4 

熔洞 fusion hole
    饰面上尺寸大于1.5mm的气孔。

3.5 

杂质  impurity

    与表面微晶玻璃颜色、图案基调不一致的异物。

4 分类

   按表面加工程度分为镜面砖和亚光砖。

——镜面砖：表面呈镜面光泽的产品。

——亚光砖：表面具有均匀细腻光漫反射能力的产品。

5 技术要求

5.1 外观质量

5.1.1 表面缺陷最大允许范围

至少产品饰面的95%区域无明显缺陷，且下列表面缺陷的最大允许范围应符合表1的规定。

表1 产品表面缺陷最大允许范围

	缺陷名称
	最大允许范围

	缺棱
	表面不允许，但侧底部长度小于3mm宽度小于1mm的可不计

	缺角
	表面不允许，但侧底部小于2mm×2mm×2mm的可不计

	棕眼
	直径（0.5~1.0）mm≤5个/m2，且不多于2个/标准面

直径（0.3~0.5）mm的足以引起色变的密集不允许

	熔洞
	不允许

	杂质
	直径大于3 mm的不允许

直径(1.5~3.0) mm≤1个/m2,，且不多于1个/标准面

直径（0.5-1.5）mm≤3个m2,且不多于1个/标准面

0.5mm以下的足以引起色变的密集不允许

	裂纹、漏磨、抛痕
	不允许


5.1.2 色差

同一批产品应无明显可见色差  E，有特殊要求时，可由供需双方协议商定。假如未事先达成协议，对于纯色饰面产品，则应使用通用的工业宽容度（Cf）,  E为<0.75。

注：本条款不适用于在砖的表面有意制造的装饰色差，用于装饰目的的斑点或色班不能看作为缺陷。

5.1.3 夹层

不允许。

5.2 尺寸偏差

产品的厚度由制造商确定。产品的尺寸允许偏差应符合表2的规定，特殊要求的尺寸偏差可由供需双方协商。

	尺寸类别
	允许尺寸偏差
	试验方法

	长度和宽度
	每块砖（2条或4条边）的平均尺寸相对于工作尺寸（W）的允许偏差/%
	±0.6；最大值±1.0mm；
	GB/T 3810.2

	
	制造商应选用以下尺寸：

a. 模数砖名义尺寸连接宽度允许在（2-5）mm之间。

b. 非模数砖工作尺寸与名义尺寸之间的偏差不大于±2%，最大5mm
	

	厚度
	每块砖厚度的平均值相对于工作尺寸厚度的允许偏差/%
	最大值±5mm
	

	边直度（正面）

相对于工作尺寸的最大允许偏差/%
	±0.20

且最大偏差≦1.5mm         
	

	直角度

相对于工作尺寸最大允许偏差/%

（适用于最大边长L≧600mm的产品）
	±0.20

且最大偏差≦1.5mm 
	

	对边长度差，mm（适用于最大边长L＞600mm的产品）
	≤1.0mm
	

	对角线长度差，mm（适用于最大边长L＞600mm的产品）
	600mm＜L≤800mm时：  ≤1.5

800mm＜L≤1000mm时：  ≤2.0

L＞1000mm时：≤2.5
	

	表面平整度

最大允许偏差/%
	±0.20，且最大偏差≤2.0mm
	

	a） 以非公制尺寸为基础的习惯用法也可用在同类型砖的连接宽度上；

b） 不适用于有弯曲状的砖。
	


表2 产品允许尺寸偏差

5.3 吸水率
微晶玻璃陶瓷复合砖的吸水率平均值不大于0.5%，单个值不大于0.6%。

5.4  破坏强度和断裂模数

5.4.1 破坏强度

破坏强度平均值≥3000N。

5.4.2 断裂模数

断裂模数平均值≥35N/mm2(Mpa),单个值≥32N/ mm2(Mpa)。（符合破坏强度平均值小于3000N的情况下）

5.5 地砖耐磨性

用作地砖的产品，制造商应报告表面耐磨级别和转数。

5.6 抗热震性

经抗热震性试验应无裂纹或破损。

5.7 抗冻性

用于冷冻环境下的产品，应进行抗冻性试验。经试验应无裂纹、无剥落、无破损。

5.8  抗冲击性
     经抗冲击性试验后无破损，且报告所测恢复系数。

5.9镜面砖光泽度

镜面砖的光泽度平均值不小于90光泽单位，单值不小于85光泽单位。

5.10地砖摩擦系数

用作地砖时，制造商应报告其摩擦系数和试验方法。

5.11 化学性能

5.11.1 耐化学腐蚀性

5.11.1.1耐低浓度酸和碱

制造商应报告耐化学腐蚀性等级。

5.11.1.2 耐家庭化学试剂盒游泳池盐类

经试验后，应不低于GA级。

5.11.2 耐污染性

经耐污染试验后，应不低于4级。

5.11.3 铅和镉的溶出量

产品用于加工食品的操作台或墙面与食品有可能直接接触的场所时，制造商应报告产品表面铅和镉的溶出量，由供需双方协商确定应符合的食品卫生相关规定。

5.12 放射性核素限量

应符合GB6566-2010中的A类产品要求

5.13 背纹

    背纹应符合表2的规定。
表3 背纹

	背纹

（有要求时）
	深度（h）/mm
	H≥0.7

	
	形状
	背纹形状由制造商确定，示例如国标图3所示：

示例1：L0-L1＞0

示例2：L0-L2＞0

示例3：L0-L3＞0


6 试验方法 
6.1 表面质量的检验

6.1.1 表面缺陷

缺棱和缺角：用游标卡尺测定缺棱或缺角的最大尺寸。

将试样平铺成不小于3m2的正方形，按GB/T3810.2中第8章规定的方法检查其它表面缺陷。

6.1.2 色差

将不少于10块的试样平铺不小于1m2的正方形，在产品表面的漫射光线至少为1100Lx的光照条件下，距产品约2m处目测，观察是否有明显可见色差。

6.1.3 夹层
对试样的侧面进行目测检验，观察有无分层现象。

6.2 尺寸偏差测定

按GB/T 3810.2规定进行测定。

6.3 吸水率测定方法

按GB/T 3810.3规定的真空法进行测定。　
6.4 破坏强度和断裂模数测定方法
对于边长不大于600mm的产品不需制样，对于边长大于600mm的产品应制成至少带有一个非切割边的的600mm×600mm的试样，试验方法按GB/T 3810.4规定进行测定。

6.5 耐磨性

耐磨级别和转数按GB/T 3810.7规定进行测定。

6.6 抗热震性试验方法

6.6.1 试样

由随机抽取的五块产品上制取5块100mm×100mm的试样。

6.6.2 试验方法

在试验前应用有色液对试样进行目测检查，所有试验用试样应无裂纹等缺陷。

测定水槽中冷水的温度，将烘箱温度升至高于水温（110±2）℃的温度后，将试样放入烘箱中保温20min，将试样取出，立即垂直浸没冷水中，并将试样互不接触冷却5min后，再将试样放入烘箱中。如此循环，进行10次。

第10次由水中取出试样，目测观察试样表面有无裂纹、掉边掉角等缺陷，为帮助检查，可用合适的染色液刷在试样表面后，用湿布擦去染色液，用铁锤轻轻敲击试样各部位听其声音是否变哑。有上述情况之一表明试样已损坏。

记录试验现象并报告。

6.7 微晶玻璃层厚度
用游标卡尺进行测定。
6.8 抗冻性试验方法

对于边长大于600mm的产品应制成带有两个非切割边的600mm×600mm的试样，按GB/T 3810.12的规定进行测定。

6.9 抗冲击性试验方法

     按GB/T 3810.5的规定进行测定。

6.10光泽度测定方法

按GB/T 13891的规定进行测定。

6.11 摩擦系数测定方法

按GB/T 4100附录M的规定进行测定。

6.12 化学性能

6.12.1 耐低浓度酸和碱

 按GB/T 3810.13的规定进行测定。

6.12.2 耐家庭化学试剂和游泳池盐类

 按GB/T 3810.13的规定进行测定。

6.12.3 耐污染性试验方法

按GB/T 3810.14的规定进行测定。

6.12.4 铅和镉的溶出量

按GB/T 3810.15的规定进行测定。

6.13 放射性核素限量检验
按GB 6566-2010 的规定进行测定。

6.14 背纹深度
     用游标卡尺测定产品的最厚与最薄的差值
7 检验规则

7.1 检验分类
检验分出厂检验和型式检验。

7.1.1 出厂检验

出厂检验项目包括外观质量、尺寸偏差、吸水率、抗热震性、破坏强度和断裂模数、光泽度。

7.1.2 型式检验

型式检验包括本标准技术要求的全部项目。

有下列情况之一时，应进行型式检验：

⑴ 新产品试制定型鉴定；

⑵生产工艺发生较大改变，可能影响产品性能时；

⑶正常生产时，每年至少进行一次；

⑷出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

⑸有合同要求时。

7.2 检验批
应按GB/T 3810.1 的规定进行。

7.3 抽样和接收
各项检验的抽样样本量及接收应按GB/T 3810.1的规定进行。

8 标志、使用说明书

8.1 标志
8.1.1  产品应有清晰的商标，包装箱上应有企业名称的地址、产地、产品名称、商标、规格（名义尺寸和工作尺寸）、等级、数量、生产日期、执行标准。

8.1.2  产品质量合格证
产品出厂时，应有产品质量合格证，主要包括生产企业名称、产品名称、产品类别、规格、生产日期、执行标准。

8.2 使用说明书
为方便使用，供货方应提供产品的铺贴安装说明书，合同有要求时应提供相关检验报告。

9  包装运输及贮存
9.1  包装
产品包装应保证产品在搬运过程中不破损，并符合相关包装标准的要求，特殊要求的包装可由供需双方协商。

9.2  运输
  产品装、卸应轻拿轻放，严禁抛、掷。运输时应避免碰撞。包装后在室外存放时有防雨措施。

9.3  贮存
    产品贮存场地应平整、坚实。应按品种、规格分别堆放。

附录A

（资料性附录）

有釉地砖耐磨性分级使用范围的指导性建议

本附录仅提供了各级地砖耐磨性（见GB/T 3810.7）使用范围的指导性建议，对有特殊要求的产品不作为准确的技术要求。

0级 该级地砖不适用于铺贴地面。

1级 该级地砖适用于柔软的鞋祙或不带有划痕灰尘的光脚使用的地面（例如：没有直接通向室外通道的卫生间或卧室使用的地面）。

2级 该级地砖适用于柔软的鞋袜或普通鞋袜使用的地面。大多数情况下，偶尔有少量划痕灰尘（例如：家中起居室，但不包括厨房、入口处和其它有较多来往的房间），该等级的砖不能用特殊的鞋，例如带平头钉的鞋。

3级 该级地砖适用于平常的鞋袜，带有少量划痕灰尘的地面（例如：家庭的厨房、客厅、走廊、阳台、凉廊和平台）。该等级的砖不能用特殊的鞋，例如带平头钉的鞋。

4级 该级地砖适用于有划痕灰尘，来往行人频繁的地面，使用条件比3级地砖恶劣（例如：入口处、饭店的厨房、旅店、展览馆和商店等）。

5级 该级地砖适用于行人来往非常频繁并能经受划痕灰尘的地面，甚至在使用环境较恶劣的场所（例如：公共场所如商务中心、机场大厅、旅馆门厅、公共过道和工业应用场所等）。

一般情况下，所给的使用分类是有效的，考虑到所穿的鞋袜、交通的类型和清洁方式，建筑物的地板清洁装置在进口处适当地防止划痕灰尘进入。

_____________________________
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